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作業者の安全衛生

塗装現場における法規類

化学物質と現場整備

作業現場のリスク対応

環境負荷低減への動き

塗装工場の法規類

省エネと環境への取り組み

塗料・塗装のLCA2
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講演テーマ
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環境管理システムによる工場監査

何かが起こる前に、異常を感知できる仕組みが
あるか

何かが起きた時に、迅速に処置が取れるように
なっているか

工場立地計画のおける環境整備

排熱などのエネルギーの有効活用

（サーマル・リサイクル）

廃棄物のリサイクルなどの減量化/工場排水などの再利用

（マテリアル・リサイクル）

周辺環境への配慮

（工場の緑化）

工場環境の基本条件

汚染物を出すプロセスを使わない

（環境適応プロセスの採用）

使用しても境外に出さない

（クローズドシステム）

排出するときは処理をする

（最終処分までの責任確保）

塗装工場の環境整備
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PRTR-coatは、工業塗装事業者向けのPRTR法報告支援プログラムです
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PRTR-coatの確認事項

■ 使用材料類のSDS入手確認。

■ 使用材料類の年間使用量等の把握。

■ 各作業条件及び各ルートの把握。
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PRTR-coatプロセス入力例

作業工程 作業方法 作業内容 廃棄物の内容 廃棄物量

脱脂・洗浄 手作業 塩素系溶剤 ウェス

（溶剤を含む前の重量：２０Kg）
２５Kg 

設備形式 除去効率 排出経路 排出内容

活性炭フィルター付き局所排気 ８０％ 廃ガス処理 廃ガス

廃活性炭

前処理作業

前処理の作業施設

設備形式 除去効率 排出経路 排出内容

直接燃焼 ９９．５％ 大気 廃ガス

廃ガス処理施設
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PRTR-coatプロセス入力例

塗装設備などの作業施設

設備形式 除去効率 排出経路 排出内容

廃ガス処理 吸着（活性炭） 大気 廃ガス

設備形式 排水量 除去効率 排出経路 排出内容

凝集沈殿 ２０００Kg／日

（年間稼働日数 ２２０日）

７０ 公共用水域 廃水

廃ガス処理施設

廃水処理施設

設備形式 除去効率 排出経路 排出内容

乾式ブース ９９％ 廃ガス処理 廃ガス・廃活性炭・ｽﾗｯｼﾞ

ノーポンプブース ９９．５％ 大気 廃ガス・産廃物（汚泥）

水洗ブース ９９．２％ 大気 廃ガス・産廃物（汚泥）

オイルブース ９９．８％ 大気 廃ガス・産廃物（廃油）

熱風乾燥炉（連続） 大気 廃ガス
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PRTR-coatプロセス入力例

塗装作業

平面形状 立体形状 フレーム形状 小物（網）

塗装方法 塗装設備型式 塗着

効率

使用

比率

塗着

効率

使用

比率

塗着

効率

使用

比率

塗着

効率

使用

比率

手動

エアスプレィ

水洗ブース ４５％ ５％ ４５％ ５％ ４５％ １０％

自動

静電（ベル型）

乾式ブース

（フィルター）

８５％ ２５％ ７０％ １０％ ７０％ ５％

手動

静電（エア霧
化）

ノーポンプブース ７５％ １５％ ７０％ ５％ ７０％ １０％

自動

エアレス

オイルブース ６５％ １０％
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PRTR-coatプロセス入力例

作業工程 作業方法 作業内容 廃棄物の内容 廃棄物量

シルクスクリーン
印刷

手作業 炭化水素系溶剤

後処理作業

設備形式 除去効率 排出経路 排出内容

吸着（活性炭） ８０％ 大気 廃ガス

廃ガス処理施設
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PRTR-coat材料類入力例
入力項目 入力内容 備考

作業工程名 塗装

メーカー名 海山ペイント株式会社

商品名 エポテックス２０００

種類 エポキシ樹脂系焼き付け型塗料

期首在庫量 ９８０Kg

年間購入量 ４４０００Kg

期末在庫量 ６６０Kg 

年間廃棄量 １５０Kg

年間使用量 ４４１７０Kg 

対象科学物質名 ﾋﾞｽﾌｪﾉｰﾙA型固形ｴﾎﾟｷｼ樹脂 対象外

CAS-No ２５０６８－３８－６

成分組成比率 ２５％

対象科学物質名 ﾄﾙｴﾝ

CAS-No １０８－８８－３

成分組成比率 ３０％

対象科学物質名 Nーブチルアルコール 対象外

CAS-No ７１－３６－３

成分組成比率 ２０％

対象科学物質名 メチルイソブチルケトン 対象外（東京は対象）

CAS-No １０８－１０－１

成分組成比率 ５％

対象科学物質名 セロソルブアセテート 対象外

CAS-No １１１－１５－９

成分組成比率 ５％

対象科学物質名 ホルムアルデヒド

CAS-No ５０－００－０

成分組成比率 ２％
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塗装の

環境評価手法（案）
SDG 3 ー SDG 4 ー SDG 6 ー SDG 8 ー SDG 9 ー SDG 11 ー SDG 12 ー SDG 13 ー SDG 14 ー

すべての 質の高い 安全な水と 働きがいも 産業と 住み続け つくる責任 気候変動に 海の豊かさ
を

人に健康と 教育を トイレを 経済成長も 技術革新の られるまちづく
りを基盤を

つくろう

つかう責任 具体的な 守ろう

福祉を みんなに 世界中に 対策を

コーティングコンソーシアム（CoCo）の活動

世界コーティング協議会（WCC)/サステナビリティレポート
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